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1. WSTEP

1.1.PRZEDMIOT STWiORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wiyania i Odbioru Robét Budowlanych (STWIORB) s
wymagania dotyce wykonania i odbioru warstw nawierzchni z betasfaltowegow zwigzku z przebudow drogi
powiatowej nr 4801P na odcinku droga krajowej rrBgbcze.

1.2.ZAKRES STOSOWANIA STWIORB

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Rddatlowlanych (STWIORB) jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizagb6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.ZAKRES ROBOT OBJETYCH STWIiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Teckani& Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych (STWiORBtycz
zasad zwjzanych z wykonaniem i odbiorem warstwysgcej wykonanej z betonu asfaltowego wg:
- PN-EN 13108-1 i ,Nawierzchnie asfaltowe na drdgkiajowych” WT-2 2010 Mieszanki mineralno-asfalew zakresie
projektowania skladu mieszanki i produkcji;
- ,Nawierzchnie asfaltowe na drogach publicznych-®2/Z008” w zakresie wykonania i odbioru.
Wykonawca zobowgzany jest prowadziZaktadowy kontrok produkcji (ZKP) zgodnie z WT-2 punkt 8.4.1.5.

Wyzej wymienione ustalenia mggastosowanie przy wykonywaniu warstwygidicej ( wyrownawczej ) z betonu
asfaltowego: - AC 16W 35/50; grusm 6cm (-KR2).
w lokalizacjach zgodnych z Dokumentaéjrojektove.

1.4.0KRESLENIA PODSTAWOWE

1.4.1. Mieszanka mineralngMM) - mieszanka kruszywa i wypetniacza mineralnegarestonym sktadzie i uziarnieniu.

1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) mieszanka mineralna z odpowieglild$cig asfaltu lub polimeroasfaltu,
wytworzona na gaico, w okrglony sposéb, spetigga okrélone wymagania.

1.4.3. Beton asfaltowy mieszanka mineralno-asfaltowa tma i zagszczona.

1.4.4. Srodek adhezyjny substancja powierzchniowo czynna, ktora poprasliaez asfaltu do materiatéw mineralnych
oraz zweksza odporng btonki asfaltu na powierzchni kruszywa na odmywamod;; moze by dodawany do asfaltu
lub do kruszywa.

1.4.5. Podiae pod warstw asfaltowy - powierzchnia przygotowana do uémia warstwy z mieszanki mineralno-asfaltowe;j.

1.4.6. Emulsja asfaltowa kationowa asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonagfaltu w wodzie.

1.4.7. Préba technologiczna- wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowe] wicgrawdzenia, czy jej wdeiwosci s
zgodne z receptaboratoryjn.

1.4.8. Odcinek prébny- odcinek warstwy nawierzchni (o diugn co najmniej 50 m) wykonany w warunkach zbhych
do warunkéw budowy, w celu sprawdzenia pracy gprzuzyskiwanych parametrow technicznych robot.

1.4.9. Kategoria ruchu (KR)- obcizenie drogi ruchem samochodowym, wygae w osiach obliczeniowych (100 kN) na
obliczeniowy pas ruchu na dab

1.4.10. Okreslenia podane w niniejszej STWIORB ggodne z obowkzujgcymi Polskimi normami i okrdeniami podanymi
w STWIORB D-M-00.00.00. ,Wymagania Ogolne” pkt.1.4.

1.5.0GOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakavykonania Robét oraz za ich zgodaéa Dokumentagj Projektov,
STWIORB i poleceniami lzyniera.
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2. MATERIALY

2.1.0GOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE MATERIALOW

Ogo6Ine wymagania dotygze materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, puder STWiIORB D-M-00.00.00.
~Wymagania ogolne” pkt.2.

Poszczegodlne rodzaje materiatdéw powinny pochiorizirddet zatwierdzonych przezdyniera. Naley dazy¢ do
zaopatrzenia siw materiaty z jednegérédta. W przypadku zmiany pochodzenia materiateayalpo wykonaniu
odpowiednich badg opracowd skorygoway recepg.

2.2.RODZAJE MATERIALOW
2.2.1. Kruszywa

Do wytworzenia mieszanki na warstwy nawierzchbeonu asfaltowego, nalestosowé kruszywa mineralne
zgodne z wymaganiami PN-EN 13043 i ,WT-1 2010 Kywez do mieszanek mineralno asfaltowych i powierimlwgich
utrwalen na drogach krajowych”.

W tablicach 1, 2 i 2a podano wymaganesai@osci kruszywa naturalnego lub sztucznego stosowadegearstwy
wigzacej z betonu asfaltowego.

Tablica 1 Wymagane wigciwosci kruszywa grubego do warstwy wyréwnawczej aagcej z betonu asfaltowego
Wymagania w zalenosci od kategorii
Wihasciwosci kruszywa ruchu
KR2 KR5

Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1 kategoria nigsaa ni: kat. G:85/20 kat. G:85/20
Tolerancja uziarnienia; odchylenia niegkze nk wedtug kategorii: kat. G 20175 kat. G 29715
Zawarta¢ pytow wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie #8ga ni: kat. f,
Ksztatt kruszywa wedtug PN-EN 933-3 lub wedlug PN-#33-4; kategoria nie wgza kat. Flss kat. Fhs
niz: lub kat. Sks lub kat. Shs
Procentowa zawar§é ziaren o powierzchni przekruszonej i tamanej wskyuvie Kat.C kat.C.
grubym wedtug PN-EN 933-5; kategoria ni¢sza ni: + ~Deklarowana + 50110
Odporna¢ kruszywa na rozdrabnianie wedtug normy PN-EN 129Badana na LA LA
kruszywie o wymiarze 10/14,rozdziat 5; kategoria wyzsza ni: 3 30
Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7,8 lub 9: daivana przez producenta
Nasikliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7,8 lub 9: kat. WA24 peiarowana
Gestas¢ nasypowa wedtug normy PN-EN 1097-3: deklarowana przez producenta
Mrozoodporné¢ wedtug PN-EN 1367-1; badana na kruszywie o wyrei&d 1, 11/16 =
lub 8/16; kategoria nie wgza ni: 2
.Zgorzel stoneczna” bazaltu wedtug PN-EN 1367-3magana kategoria: kat. SBa
Sktad chemiczny- uproszczony opis petrograficznghug PN-EN 932-3: deklarowany przez producenta
Grube zanieczyszczenia lekkie wedtug PN-EN 174414®, kategoria nie wigza ni: kat. mpc 0,1
Rozpad krzemianu dwuwapniowego w kruszywigida wielkopiecowego chtodzonego
powietrzem wediug PN-EN 1744-1, p. 19.1: wymagana odporrio
Rozpad zwizkéw zelaza w kruszywie zuzla wielkopiecowego chtodzonego
powietrzem wediug PN-EN 1744-1, p. 19.2: wymagana odporré
Statas¢ objetosci kruszywa zzuzla stalowniczego wedtug PN-EN 1744-1, p. 19.3; kat. V
kategoria nie wysza ni: - V38
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Tablica2 Wymagane wisciwosci kruszywa nietamanego drobnego lub ggbim uziarnieniu do B8mm do warstwy
wyréwnawczej i wizacej z betonu asfaltowego

. Wymagania w zale@nosci od kategorii ruchu
Wrhasciwosci kruszywa
KR2 KR5

Uziarnienie wedlug PN-EN 933-1 wymagana kategoria: kat. G85iGA85 kat. G85
Tolerancja uziarnienia; odchylenia niecksze nk wedtug kategorii: kat. GicNR kat. G;c20
Zawarta¢ pytow wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie 28ga ni: kat. f
Jaka¢ pytdw wedtug PN-EN 933-9; kategoria nie agya ni: kat. MB:10
Kanciastd¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2 wydzielonegouszywa o KatE
ciggtym uziarnieniu wedtug PN-EN 933-6, rozdz. 8, katéa nie nisza ni: "=cs Deklarowana
Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 deklvana przez producenta
Nasikliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 WA 4 peklarowana
Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN 1744-14.2, kategoria nie

. . kat. mpc0,1
wyzsza nk:

Tablica 2a Wymagane wihciwosci kruszywa tamanego drobnego lub ggtym uziarnieniu do B8Bmm do warstwy
wyréwnawczej i wizacej z betonu asfaltowego

L Wymagania w zalenosci od kategorii ruchu
Wiasciwosci kruszywa
KR2 | KR5

Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1 wymagana kategoria: kat. G85iGA85
Tolerancja uziarnienia; odchylenia niecksze ni wedtug kategorii: kat. GicNR ‘ kat. G;c20
Zawarta¢ pytow wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie 2gya ni: kat. f¢
Jaka¢ pytéw wedtug PN-EN 933-9; kategoria nie agya ni: kat. MB10
Kanciastd¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2 wydzielonegouszywa o KatE KatE..30
ciaglym uziarnieniu wedtug PN-EN 933-6, rozdz. 8, kmiéa nie ntsza ni: *=cs Deklarowana cs
Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 daklvana przez producenta
Naskkliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 WA 4 bekiarowana
Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN 1744-14.2, kategoria nie

: L kat. mpc0,1
wyzsza nk:

Jezeli stosowana jest mieszanka kruszywa drobnegamashego i tamanego, to naygorzyja¢ proporcg kruszywa tamanego
do nietamanego co najmniej 50/50.
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2.2.2. Wypelniacz

Jako wypetniacz naty stosowd wypetniacz zgodny z wymaganiami PN-EN 13043 i WZe1.0".
W tablicy 3 podano wymagane \étawosci wypetniacza do warstwy wigce;.

Tablica 3 Wymagane whciwosci wypetniacza do warstwy wiacej z betonu asfaltowego
Wiasciwosci wypetniacza Wymagania w zale‘}:;s’;i od kategorii ruchu

Uziarnienie wedtug PN-EN 933-10: Zgodnie z tablig 24 w PN-EN 13043
Jaka¢ pytéw wedtug PN-EN 933-9, kategoria niexsya ni: MBF10
Zawartg¢ wody wedtug PN-EN 1097-5, nie w§za ni: 1% (m/m)
Gestas¢ ziaren wedtug EN 1097-7 deklarowana przez producenta
Wolne przestrzenie w suchym zagczonym wypetniaczu wedtug PN-EN 1097- Kat. \b

. 8/45

4, wymagana kategoria:

Przyrost temperatury glinienia wedtug PN-EN 13179-1, wymagana kategoria: kat. Argg 8/25
Rozpuszczalng w wodzie wedtug PN-EN 1744-1, kategoria niezsaa ni: kat. WS
Zgwa}rtcﬁé C‘aCQ, w wypetniaczu wapiennym wedtug PN-EN 196-21 katego kat. CG,
nie nzsza ni:
Zawartg¢ wodorotlenku wapnia w wypetniaczu mieszanym, wyameg kat. K
kategoria: . a Deklarowana
.Liczba asfaltowa” wedtug PN-EN 13179-2, wymagaadekjoria: kat. BNpekiarowana
2.2.3. Asfalt
Asfalt drogowy powinien speintavymagania podane w tablicy 4 wg PN-EN12591:2010.
Tablica 4 Wymagania wobec asfaltow drogowych 35/50; wg PN42§91: 2010
Lp. Wiasciwosci 35/50 Metoda bada
1 | Penetracjaw 2%C, 0,1 mm 35-50 PN-EN 1426
2 | Temperatura ngknienia,°C 50 — 58 PN-EN 1427
3 | Odporng¢ na starzenie w 168
4 | Pozostata penetracja % >53
5 | Wzrost temperatury rnienia®C <8 PN-EN 12607-1
6 | Zmiana mas§ (wartai¢ bezwzgédna) % <0,5
7 | Temperatura zaptonaC >240 PN-EN ISO 2592
8 | Rozpuszczalnd % (m/m) >99,0 PN-EN 12592
9 | Indeks penetraciji NR PN-EN 12591 Zat A
10 | Lepkd¢ dynamicznaw 6C; Pa - s NR PN-EN 12596
11 | Temperatura tamlivési wg Fraass&C <5 PN-EN 12593
12 | Lepkdé kinematyczna 13%; mnf/s NR PN-EN 12595
a) Zmiana masy nie byt wartdécia dodatni lub ujemn
NR — oznacza brak wymafja

Wykaz temperatury technologicznej dotyoe] wytwarzania i uktadania mieszanki mineralno-
asfaltowej zostanie zatwierdzony przezyimera i stanowd bedzie integralg czgs¢ niniejszej STWIORB.
2.2.4. Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego depka asfaltowego do kruszywa, ngle
stosowd srodki poprawigjce adhezj Srodek adhezyjny i jego 8 powinny by dostosowane do
konkretnego zestawu kruszywo-lepiszc&eodek adhezyjny i jego 6 powinny by dostosowane do
konkretnego kruszywa i lepiszcza. O¢gorzyczepnéci mazna okréli¢ na podstawie badania wedtug
PN-EN 12697-11, metoda A po 6h obracania, ssoskjuszywo 8/11 jako podstawowe (dopuszcza si
inne wymiary w wypadku braku wymiaru podstawowegotélgo badania. Wymagana przyczejgnco
najmniej 80%.
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Nalezy stosowd jedynie tesrodki adhezyjne, ktére posiadaprobat techniczi (Swiadectwo dopuszczenia do
stosowania w budownictwie drogowym) wydagsrzez Instytut Badawczy Drég i Mostéw. Pochodzerodzaj i cechy
deklarowane przez producenta.

Srodek adhezyjny powinien odpowiadaymaganiom okrdonym przez producenta.

Sktadowanigrodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginamgpakowaniach producenta, w warunkach
okreslonych przez producenta.

2.2.5. Materialy do uszczelnienia krawedzi i potgczen

Do uszczelnienia pgtzen technologicznych (tj. akzy podtiznych i poprzecznych z tego samego materiatu wykamggo w
réznym czasie oraz spoin stan@efch pohczenia ranych materiatéw lub pgtzenie warstwy asfaltowej z wdzeniami
obcymi w nawierzchni lubgjograniczajcymi, nalery stosowa:
a) materialy termoplastyczne, jakétay asfaltowe, pasty itp. wedtug norm lub aprobahtécznych,
b) asfaltovg zalewe drogows wedtug norm lub aprobat technicznych.

Grubai¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna \8¥no
— nie mniej nk 15 mm przy grubéxi warstwy technologicznej wkszej nz 2,5 cm.

Skltadowanie materiatéw termoplastycznych jest ddane tylko w oryginalnych opakowaniach producemta,
warunkach okrdonych w aprobacie techniczne;j.

Do uszczelnienia kragdzi nalezy stosowa asfalt drogowy wg PN-EN 12591, asfalt modyfikowgmmfimerami wg
PN-EN 14023 ,metogina gogco”. Dopuszcza siinne rodzaje lepiszcza wg norm lub aprobat teamyich.

2.3.DOSTAWY MATERIALOW

Za dostawy materiatdbw odpowiedzialny jest Wykonawoboét zgodnie z ustaleniami oilienymi
w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

Do obowhzku Wykonawcy nakey takie zorganizowanie dostaw materiatow do wytwaia
mieszanki, aby zapewhnieprzerwan prae otaczarki w trakcie wykonywania dziennej dzialkkboczej.
Kazda dostawa asfaltu, kruszywa i wypetniacza musi gopatrzona przez dostaywes dokumenty,
wymagane ustagvo wyrobach budowlanych [z dnia 16.04.2004 r. - DzNr 92, poz. 881], zwkane z
dopuszczeniem danego wyrobu budowlanego do oboakpo(viednio: oznakowanie znakiem CE lub B,
albo dopuszczone do jednostkowego zastosowaniatugntentacji indywidualne)).

W wypadku zmiany rodzaju i wdaiwosci materiatbw budowlanych naig ponownie wykaza ich
przydatné¢ do przewidywanego celu.

2.4. SKLADOWANIE MATERIALOW

2.4.1. Sktadowanie kruszywa

Sktadowanie kruszywa powinno odbyvasie w warunkach zabezpieczaych je przed

zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi rodzajamirakcjami kruszywa.
2.4.2. Sktadowanie wypetniacza

Wypetniacz nalgy sktadow& w silosach wyposanych w urzdzenia do aeraciji.
2.4.3. Sktadowanie asfaltu

Asfalt powinien by sktadowany w zbiornikach, ktérych konstrukcja iyte do ich wykonania
materialy wykluczaj mozliwo$¢ zanieczyszczenia asfaltu. Zbiorniki powinny¢bwyposaone w
automatycznie sterowane gdzenia grzewcze prednie (tj. uniemgiwiajacy bezpdredni kontakt
asfaltu z przewodami grzewczymi).
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Nie dopuszcza siogrzewania asfaltu otwartym ogniem. Zbiornik rabowtaczarki powinien ky
izolowany termicznie, posiadaautomatyczny system grzewczy zdolny do utrzymanalanej
temperatury z tolerangj+ 5°C oraz posiadauktad cyrkulacji asfaltu. Wylot rury powrotnej pavien
znajdowa sie w zbiorniku pontej zwierciadta gagcego asfaltu.

W zbiorniku magazynowym temperatura asfaltu nieenarzekroczg§ dla asfaltu

- 35/50 — 198C
- 50/70 — 188C.
3. SPRZET

3.1.0GOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE SPRZETU
Ogodlne wymagania dotygee sprztu podano w STWIORB D-M-00.00.00. ,Wymagania og0Ips3.

3.2.SPRZET DO WYKONANIA NAWIERZCHNI Z BETONU ASFALTOWEGO

Uzywany sprzt powinien by zgodny z ofeg Wykonawcy, PZJ i warunkami olglenymi
w STWIORB D-M-00.00.00. ,Wymagania Ogolne”, p. 3.
Przed przysipieniem do wykonania robotagnier sprawdzi zgodrio przedstawionej przez Wykonagvc
propozycji sprztowej z wymaganiami STWIORB.
3.2.1. Sprzet do wyprodukowania mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna¢ bgrodukowana w wytworni (otaczarce) o mieszaniu
cyklicznym, sterowanej komputerem, wypgsaej w izolowany termicznie silos gotowej mieszanki
pojemndci nie mniejszej i potowa wydajnéci godzinowe;j.

Wydajna¢ otaczarni powinna léydostosowana do wielkoi robot. Na WMA musi b§ wdrazony
certyfikowany system ZKP, zgodnie z wymaganiami PNI-L3108-21.

Dozowanie skfadnikdbw mieszanki mineralno-asfalowpewinno by wagowe. Odchytki masy
dozowanych sktadnikow (w stosunku do masy poszdmggld sktadnikéw zarobu) nie powinny dy
wigksze od + 2 %.

Wytwornia Mas Asfaltowych powinna bydebrana przez igniera.
3.2.2. Sprzet do uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej

Ukladanie mieszanki powinno odbyivasic mazliwie najwiecksza szerokdcig, przy wyciu
mechanicznej uktadarki do ukladania mieszanki nailmerasfaltowej typu z@gzczanego, posiadag]
nastpujace uradzenia:

- automatyczne sterowanie pozwata na utaenie warstwy zgodnie z zaong niwelet i grubdcia,
- plyte wibracyjrg do wstpnego zagszczenia mieszanki,

- urzadzenia do podgrzewania ptyty wibracyjnej.

3.2.3. Sprzet do zag:szczania mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Nalezy stosowd, wiasciwe do rodzaju mieszanki mineralno-asfaltowej, cgaktalowe wibracyjne
gtadkiesrednie i ceézkie, ogumione eizkie o regulowanym énieniu w oponach.

Walec cezki powinien by wyposaony w dodatkowe uggzenie z bocznstazkows rolka dociskajca,
aby zagsci¢ i uksztaltowa boczry ptaszczyza wbudowywanej warstwy ze skosem twgrym z dolry
ptaszczyza warstwy kit nie wickszy niz 6.
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Wykonawca zaproponuje H6 i rodzaj sprztu zagszczajcego, a jego skuteczfo zostanie
potwierdzona na odcinku prébnym. K& zmiana iléci badZ rodzaju spretu zagszczagcego wymaga
odcinka probnego.

4. TRANSPORT

4.1.0GOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE TRANSPORTU
Ogo6lne wymagania dotygee transportu podano w STWIORB D-M-00.00.00. ,Wymnaig ogéine” p.4.

4.2. TRANSPORT MATERIALOW
4.2.1. Transport kruszywa

Kruszywo mana przewozi dowolnymisrodkami transportu, w warunkach zabezpiegaaih je

przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innyndaghi lub frakcjami kruszywa.
4.2.2. Transport wypetniacza

Wypetniacz luzem nabky przewozé w cysternach przystosowanych do przewozu mateviatd
sypkich, umaliwiajagcych roztadunek pneumatyczny. W czasie transpaia przetadunku wypetniacz

nalezy chront przed zawilgoceniem, zbryleniem i zanieczyszcaenie
4.2.3. Transport asfaltu

Asfalt naley przewozé izolowanymi termicznie cysternami, wypasaymi w instalacje
umazliwiajgce podiczenie cystern do wdzen grzewczych lub wypogsanymi we wiasne uegglzenia
grzewcze.

4.2.4. Transport mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy przewozé pojazdami samowyladowczymi o ihj
tadowndci, wyposaonymi w plandeki do przykrywania mieszanki podczesnsportu. Zaleca i
stosowanie samochodow termoséw. Powierzchnie skfagunkowych stosowanych do transportu
mieszanki powinny hyczyste, a do zwiknia tych powierzchni mima wy¢ tylko srodki niewptywagce
szkodliwie na mieszanki mineralno-asfaltowe.
Czas i warunki transportu powinnydtakie, aby mieszanka wytadowywana do kosza ukkagasiadata
temperatug nie nizsz niz minimalna temperatura wbudowywania. Czas tranapareszanki, liczony od
zatadunku do roztadunku, powinien zagwarantowspetnienie warunku zachowania temperatury
wbudowania podanej w pkt. 5.3 oraz nie przekrac2agodzin z zachowaniem min. temperatury
wbudowania i zagszczenia. W wytadowywanej do kosza uktadarki mieseanie powinny znajdowa
sie grubsze zbrylenia (nadmiernie wystudzonej) miekizan

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.0GOLNE ZASADY WYKONANIA ROBOT
Ogodlne zasady wykonania Robét podano w STWIORB {D&W0.00. ,Wymagania ogolne” p.5.

5.2.PROJEKTOWANIE MIESZANKI | OPRACOWANIE RECEPTY
Co najmniej miegc przed przyspieniem do produkcji mieszanki mineralno-asfaltoWéjkonawca
opracuje receptdla mieszanki mineralno-asfaltowej i przedstagingynierowi do akceptacji.
Projektowanie skladu mieszanki mineralno-asfaltopadgga na:
— doborze sktadnikéw mieszanki,
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— doborze optymalnej ikei asfaltu,
— okresleniu wiaciwosci mieszanki i porownaniu uzyskanych wynikow z wyaaiami podanymi w
niniejszej STWIORB.

Recept MMA nalezy wykon& przed rozpoagiem produkcji mieszanki oraz przy#dej zmianie
dostawcy lub ziga materiatu jak rownie po stwierdzeniu w trakcie baftl&ontrolnych zmiany cech
produkowanej mieszanki. zgnier maze rownie: zazagdat ponownego zaprojektowania sktadu mieszanki
w wypadku vétpliwosci, co do prawidtowéci sposobu jej ustalenia.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna $uie sic w obszarze wyznaczonym przez krzywe
graniczne.

Projektowanie sktadu betonu asfaltowego isetaosci zaprojektowanej mieszanki mineralno- asfaltomadgzy wykona
zgodnie z \WT-2 2010™:

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki mafreej do wykonania warstwy wiacej

Z betonu asfaltowego dla projektowanych drog od@ieruchu KR2 oraz minimainzawartd¢ asfaltu
podano w tablicy 5.

Tablica 5 Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki maireej oraz minimalna zawabasfaltu dla
warstwy whzacej, KR2
Wiasciwosé Przesiew, [% (m/m)]
AC 16 W KR2
Wymiar sita #, [mm]: od do
31,5 - -
22,4 100 -
16 90 100
11,2 65 80
8 - -
2 25 55
0,125 5 15
0,063 3,0 8
Zawartg¢ asfaltu* w mieszance B..
mineralno-asfaltowej, %, m/m min 4,4

* minimalna zawarté¢ lepiszcza (kategoriaBn,) jest to najmniejsza ik8 lepiszcza rozpuszczalnego i
nierozpuszczalnego, oktena dla danego typu mieszanki mineralno-asfaltowejy zataonej g:stasci mieszanki mineralnej
2,650Mg/ni. W przypadku, gdy stosowana mieszanka mineralnairma gestai¢ (0,), to do wyznaczenia minimalnej
zawartdci lepiszcza podaywartas¢ nalezy pomnay¢ przez wspétczynnik wedtug réwnania:

o = 2,650p,
Gestas¢ mieszanki kruszyw wyznaczamy ze wzoru:
Po = PutPat P
Pyt Pt P,
Pt

gdzie:
P:+P.+...P,= procentowa zawar§é poszczegoélnych frakcji kruszyw (sktadniki miesziamineralnej)
P1+Pat...Pr= gestas¢ poszczegdinych frakeji kruszywa (sktadniki miedd@anineralnej)

Minimalna zawarté lepiszcza w zaprojektowanej mieszance (recepajimma by wyzsza od

podanego Rin 0 wielkas¢ dopuszczalnej odchytki 0,3 zawiegej bhd dozowania sktadnikéw i id
badania.
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Minimalna zawarté¢ lepiszcza asfaltowego odzyskanego w ekstrakagist-tp lepiszcze rozpuszczalne (tvamez btonk
lepiszcza na ziarnach kruszywa) w projektowanejsgaace mineralno-asfaltowej (recepcie), nie ugdmjhjgca lepiszcza
zaabsorbowanego przez kruszywo.

W badaniu typu naly okresli¢ w ekstrakcji lepiszcza z mieszanki mineralno-asfaj procentow ilos¢ lepiszcza
rozpuszczalnego i nierozpuszczalnego (absorbowapeggz poru kruszywa mieszanki mineralnej) i podasprawozdaniu
typu. W recepcie roboczej mieszanki mineralno-&sfad] naley podawa zawart@¢ lepiszcza jako suen lepiszcza
rozpuszczalnego i nierozpuszczalnego (lepiszczarmd

W zagszczaniu probek laboratoryjnych mieszanek minerabfaltowych naley stosowa nastpujace temperatury
mieszanki w zalenosci od stosowanego asfaltu:

-35/50, 50/70 14T +5°C.

Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej powiniert bgtalony na podstawie badarébek wykonanych wg metody
Marshalla.

Zaprojektowana mieszanka betonu asfaltowego ACmmnspetnia wymagania podane w tablicy 6a Ip. 1+3.
natomiast wykonana warstwaa#égca z betonu asfaltowego powinna spetvigmagania podane w tablicy 6a Ip. 4+5 w
zaleznosci od kategorii ruchu i uziarnienia mieszanki wezabsci.

Tablica 6a. Wymagania wobec mieszanki AC16W i wykonanej z niajstwy wizacej dla drég o kategorii ruchu KR5
Lp. | Wiasciwosci Wymagania Metoda i warunki badania

1. | Zawarté¢ wolnych przestrzeni w mieszance; wardufkiV minao Vmaxz,0 PN-EN 12697-8, p.4
zagszczania wg PN-EN 13108-20 — C.1.3, ubijapie,
2x75 uderzg,

2. | Odporné¢ na deformacje trwaf® warunki zagszczenid — WTSr 0,30 PN-EN 12697-22, metoda B w powietrzu, PN-
wg PN-EN 13108-20-C.1.20, watowanRyg-P;gg PRD A Rbekiarowane EN 13108-20, D.1.6, 6€, 10 000 cykli

3. | Odporné¢ na dziatanie wody, warunki zeggczania wg ITSRg PN-EN 12697-12, przephbowywanig w°@0z
PN-EN 13108-20 — C1.1, ubijanie, 2x35 udésze jednym cyklem zameania”, badanie w 2%

5. | Wskanik zagszczenia, % >98 pkt. 6.3.3.6 niniejszej STWIORB

6. | Zawartd¢ wolnych przestrzeni w warstwie, %, v/v m¥1.0 Vimax7.0 pkt. 6.3.3.7 niniejszej STWIORB

3 Grubdi¢ plyty AC 16 60mm

b Ujednolicor procedug badania odporroi na dziatanie wody z jednym cyklem zataaia podano w za¢zniku 1 do Zargdzenia Nr 102
Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autostradpvawie stosowania wymagéechnicznych na drogach krajowych

5.3.WYTWARZANIE MIESZANEK MINERALNO — ASFALTOWYCH

Wymagania wobec wytworni i produkcji mieszanki emalno- asfaltowej zgodnie z ,WT-2
2010".

Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej powirodbywa sie w oparciu o receptzatwierdzon
przez Ikyniera. Mieszank mineralno-asfaltow nalezy produkow@& w otaczarce, zapewnigge]
prawidtowe dozowanie sktadnikow, ich wysuszenie ymieszanie oraz zachowanie temperatury
sktadnikéw i gotowej mieszanki mineralno-asfaltow8poséb i czas mieszania sktadnikbw mieszanki
mineralno-asfaltowej powinny zapewndwnomierne otoczenie kruszywa lepiszczem.

Dozowanie sktadnikdw mieszanki mineralno-asfaltoweptaczarkach, w tym tak wstpne, powinno
by¢ zautomatyzowane i zgodne z regepibocz, a uradzenia do dozowania sktadnikdéw oraz pomiaru
temperatury powinny l#yokresowo sprawdzane. Kruszywo @mgm uziarnieniu lub pochodzeniu naje
dodaw& odmierzone oddzielnie.

Sposob dozowanigrodka adhezyjnego powinien dyaakceptowany przez Ayniera. System
dozowaniasrodkow adhezyjnych powinien zapewrjednorodné¢ dozowania. Warunki wytwarzania i
przechowywania mieszanki mineralno-asfaltowej nagonie powinny istotnie wptywana skuteczni
dziatania tychsrodkéw.
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Kruszywo (ewentualnie z wypetniaczem) powinng tagysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka
mineralna po dodaniu wypetniacza uzyskataseitss temperatuy. Maksymalna temperatura goego
kruszywa nie powinna liywyzsza o wgcej niz 30°C od maksymalnej temperatury mieszanki mineralno-
asfaltowe].

Temperatura mieszanki powinna wyrozsiasfaltem:

- z asfaltem 35/50 15895°C;
Najwyzsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfajtbezpérednio po wytworzeniu.
Najnizsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-astejtdostarczonej na miejsce wbudowania.

Mieszanka mineralno-asfaltowa przegrzana (z ozanakaiebieskiego dymu w czasie
wytwarzania) oraz o temperaturzezsrej od wymaganej powinna dypotraktowana jako odpad
produkcyjny.

5.4.PROBA TECHNOLOGICZNA
Wykonawca przed przygtieniem do produkcji mieszanki jest zobgwany do przeprowadzenia w

obecndci Inzyniera proby technologicznej, ktéra ma na celu wdeenie zgodnixi wihasciwosci
wyprodukowanej mieszanki z receptV tym celu nalgy zaprogramowa otaczark zgodnie z recept
robocz i w cyklu automatycznym produkowamieszank. Do bada nalezy pobr&d mieszank
wyprodukowan po ustabilizowaniu gipracy otaczarki.

Nie dopuszcza sioceniania dokiladrsgi pracy otaczarki oraz prawidtow@ sktadu mieszanki
mineralnej na podstawie tzw. suchego zarobu, z unagnaliw g segregagj kruszywa.
Mieszank wyprodukowan po ustabilizowaniu gi pracy otaczarki naky zgromadzi w silosie lub
zatadow& na samochodd. Probki do badaalezy pobierd ze skrzyni samochodu zgodnie z metod
okreslong w PN-EN 12697-27.

Na podstawie uzyskanych wynikowzimier podejmuje decyzjo wykonaniu odcinka probnego.

5.5.0DCINEK PROBNY

Co najmniej na 14 dni przed rozpgcem robot Wykonawca wykona odcinek probny.

Wykonawca powinien wykorgaodcinek probny w celu:

a) okreslenia technologii wbudowania mieszanki mineralntakswe]

b) sprawdzenia, czyayty sprzt jest wigciwy,

c) okreslenia grubéci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przed ¢gagzeniem, koniecznej do
uzyskania wymaganej warstwy,

d) zbadania parametréw mieszanki, zwtaszcza zaw@nmlnych przestrzeni,

e) okreslenia potrzebnej iléci przegé walcow dla uzyskania prawidiowego zagczenia warstwy,

f) wykonania ziczy poprzecznych i podiaych.

Odcinek probny powinien ldyzlokalizowany w miejscu uzgodnionym zzimierem. Powierzchnia
odcinka prébnego powinna wynésto najmniej 500 i a diugéé co najmniej 50 m. Na odcinku
probnym Wykonawca powinienzy¢ takich materialow oraz sptu jakie zamierza stosowado
wykonania warstwy.

Wykonawca mee przysipi¢c do realizacji robét po zaakceptowaniu przezyhiera technologii

wbudowania i zagszczania oraz wynikow z odcinka probnego.
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5.6.WARUNKI PRZYST APIENIA DO ROBOT

Warstwa nawierzchni z mieszanki betonu asfaltowegwe by uktadana, gdy temperatura
otoczenia jest nie msza nk +10°C dla wykonywanej warstwy grubc <8cm. Temperatura powietrza
powinna by mierzona co najmniej 3 razy dziennie w okresa@mamiernie roztaonych w planowanym
czasie realizacji dziennej dziatki roboczej. Nigodszcza si uktadania z mieszanki mineralno-asfaltowe;j
podczas opaddw atmosferycznych oraz silnego whatrigm/s).

5.7.PRZYGOTOWANIE PODLO ZA

Rzedne wysokéciowe podiga oraz urgdzen usytuowanych w nawierzchni lub ja ogranigesih
powinny by zgodne z dokumentacprojektows i Dz.U. Nr. 43. Z podiga powinien by zapewniony
odptyw wody.

Podiazem dla uktadanej warstwy wiacej jest podbudowa z betonu asfaltowego wg STWiORB
04.07.01; podbudowa z mieszanki niezzeinej wg STWIORB D.04.04.02.

Podiae pod warstw z betonu asfaltowego powinno dwpczyszczone. Na podio nie mae by
$niegu lub lodu. Nie wolno wbudowywdetonu asfaltowego, gdy na pogiictworzy s¢ zamkngty film
wodny.

Skropienie warstwy ma rozpocz¢ sie po akceptacji przez hyniera jej oczyszczenia.
Skropienie podtza powinno by wykonane w iléci podanej w STWiIORB D-04.03.01.

Skropienie naley wykona z wyprzedzeniem w czasie na odparowanie wody. \&ypadku
stosowania rozktadarki wypasaej w ramp skrapiajca dopuszcza giskropienie emulgj asfaltova
bezpdrednio przed wykonaniem warstwyaagcej z betonu asfaltowego.

Skropiona emulgjasfaltowg warstwa powinna liypozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na okres
niezledny do catkowitego rozpadu emulsji i odparowanialyp emuls;ji.

Przed utéaeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej \Wyawca powinien zabezpieczy
skropiory warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszgzgjlko niezlgdny ruch budowlany.
Jakiekolwiek uszkodzenia powierzchni powinny lpyzez Wykonawg naprawione.

Powierzchnie krawznikow, wtazéw, wpustow i tym podobnych gdzen, przylegagce do ukiladanej
mieszanki mineralno-asfaltowej powinnydqyokryte tdmg asfaltove.

5.8.WBUDOWANIE | ZAG ESZCZENIE WARSTW Z BETONU ASFALTOWEGO

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna ldowazona na budow w zaleznosci od posgpu robot.
Podczas transportu i postoju przed wbudowaniem zardsa powinna ky zabezpieczona przed
ostygneciem.

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinnalwbudowywana zgodnie z przyy technologi. Mieszanka
mineralno-asfaltowa powinna bywbudowywana uktadagk wyposaong w ukfad z automatycznym
sterowaniem grubigi warstwy i utrzymaniem niwelety zgodnie z dokuraep projektowy. Nalezy
zapewné uzyskanie petnego pmizenia mgdzy warstwami. Ukladarka powinna poruézsg ze stata
predkoscia i bez zlgdnych zatrzymywa (np. w oczekiwaniu na kolejny samochdd zaggmmieszank).
W miejscach niedogpnych dla spragtu dopuszcza siwbudowywanie ¢gczne.
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Temperatura wbudowywanej mieszanki nie powinnartgsza od temperatury minimalnej podanej w
pkt. 5.3. Zagszczanie mieszanki powinno odbyinvgie zgodnie ze schematem prgejvalca ustalonym
na odcinku probnym.

Zageszczanie mieszanki nale rozpoca¢ od krawedzi nawierzchni kusrodkowi. Wyniki bada
zagszczenia wykonanej warstwy oraz wolnej przestrzgruwinny by zgodne z wymaganiami
podanymi w tablicy 6 punkt 5+6 lub 6a punkt 4+5 wleznosci od kategorii ruchu i uziarnienia
mieszanki.

Ztagcza w warstwie wjzacej powinny by wykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostofgado osi
drogi.

W przypadku rozktadania mieszanki g£azerokéciag warstwy, zdcza poprzeczne, wynikgje z
dziennej dziatki roboczej powinny byéwno obcgte, pokryte materiatem wg pkt. 2.2.5 i zabezpieezon
listwg przed uszkodzeniem.

W przypadku rozktadania mieszanki potpwarstwy, wystpujace dodatkowo ztza podiine naley
zabezpieczyw sposob podany dlagriza poprzecznego.

Zakaczenie dziatki roboczej dotyczy wypienia przerw w rozktadaniu pasa warstwy na czas, p
ktorym temperatura mieszanki mineralno-asfaltowbepizy sie poza dopuszczalngranie. Przed
przysgpieniem do wykonywania kolejnej dziatki roboczejeist usury¢ utozony poprzednio odcinek na
diugcsci do 3m i petnej grubiwi. Na tak powstatkrawedz nanigé lepiszcze lub inny materiat dogek,

w ilosci co najmniej 50g na 1cm grudm warstwy na 1m kragdzi (w ilosci zapewniajcej szczelne
pofaczenie).

Boczne powierzchnie warstwy, ktére nig abramowane krag¢nikiem, powinny by odpowiednio
zag:szczone walcem z bocgmolka dociskagca i wykonane ze skosem twaym z dolry ptaszczyzn
warstwy kt nie wickszy niz 60°. Nalery zastosowéa odpowiednie urgdzenia techniczne, takie jak np.
formujgca prowadnica skoych krawedzi uktadarki oraz krawdziowe watki dociskowe zamontowane na
walcu dopasowane do grudsowbudowywanej warstwy.

5.9.UTRZYMANIE WYKONANYCH WARSTW

Warstwy z mieszanek mineralno-asfaltowych maleitrzymywa& w czystéci. Po warstwie
bitumicznej, na ktorej przewidujeesutozenie nasipnej warstwy, dopuszczaggedynie ruch pojazdow i
maszyn pracdgych przy uktadaniu i zagzczaniu nagpnej warstwy.

W przypadku jakiegokolwiek zanieczyszczenia waystitumicznej, Wykonawca powinien
podj¢ starania w celu jej oczyszczenia, aeje okaze sk to niemaliwe, Inzynier podejmie decygjo
rozbidrce warstwy.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1.0GOLNE ZASADY KONTROLI JAKO S$CI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w STWIORB D-M-00.00.00. ,Wymagao@dlne” p.6.

6.2.BADANIA PRZED PRZYST APIENIEM DO ROBOT
Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien;
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- uzyska wymagane dokumenty, dopuszegza wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stas@Mnp. stwierdzenie
0 oznakowaniu materiatu znakiem CE lub znakiem bdialoym B, certyfikat zgodnimi, deklaracj zgodndci, aprobat
techniczi, ew. badania materiatow wykonane przez dostawtdyy i

- wykona wtasne badania wdaiwosci materiatéw przeznaczonych do wykonania robdtedne przez layniera,

- sprawdzt cechy zewetrzne gotowych materiatow z tworzyw.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad#/ykonawca przedstawiadpnierowi do akceptaciji.

6.3.BADANIA W CZASIE ROBOT
Badania dzie si¢ na:
- badania Wykonawcy (w ramach wiasnego nadzoru)

— badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawgynriera)
6.3.1. Badania Wykonawcy

Badania Wykonawcy as wykonywane przez Wykonawc lub jego zleceniobiorcow celem
sprawdzenia, czy jaké materiatdw budowlanych (mieszanek mineralno-asfafth i ich sktadnikow,
lepiszczy i materiatbw do uszczelhigtp.) oraz gotowej ustugi (wbudowane warstwy dsfak,
pofaczenia itp.) spetnigjwymagania okrdone w kontrakcie.

Wykonawca musi wykonywate badania podczas realizacji kontraktu z njdmlp starannécia i w
wymaganym zakresie. Wyniki nale zapisywé w protokotach. W razie stwierdzenie uchybie
stosunku do wymagaz kontraktu, ich przyczyny naie niezwitocznie usuig.

Wyniki bada wykonawcy nalgy przekazywé zleceniodawcy na jegidanie. W razie zastrzen
Inzynier maze przeprowadzibadania kontrolne wedtug pkt-u 6.3.2.

Rodzaj bada kontrolnych Wykonawcy oraz egtotliwosé¢ ich przeprowadzania podano w tablicy 7
Tablica 7 Rodzaj bada kontrolnych Wykonawcy oraz egtotliwosé

Lp. | Wyszczegolnienie bada | Czestotliwos¢ bada

MIESZANKA MINERALNO-ASFALTOWA

1. Uziarnienie mieszanki i zawastolepiszcza jeden razy dziennie przy produkcji d0 8Qub dwa razy dziennie

przy produkcji powyej 800.

2. Temperatura rgknienia lepiszcza odzyskanegg  jeden raz na dwaltyjggrodukcji mieszanki

3. Gestas¢ | zawartd¢ wolnych przestrzeni prébki | jeden raz dziennie

4 Wyglad mieszanki mineralno-asfaltowej 4By samochodéw przy zatadunku

WARSTWA ASFALTOWA

5 Temperatura powietrza w czasie wbudowywamia najmniej 3 razy dziennie: przed przyseniem do robét oraz
mieszanki podczas ich wykonywania w okresach réwnomiernidotamych

w planowanym czasie realizacji dziennej dziatkiogobej

6. Temperatura mieszanki mineralno-bitumicZr€azdy samochdd przy zatadunku i w czasie wbudowywania
podczas wykonywania nawierzchni

7. Grubdi¢ i wskaznik zagzszczenia warstwy, wolna2 prébki z kadego pasa ruchu o powierzchni do 6060 m
przestrzé w warstwie

8. Spadki poprzeczne nie rzadziej oo 20m i w punktach gtéwnych tukéw poziomych

9. Rowna¢ podtuzna warstwy asfaltowej nie rzadzieprio 10m

10. Rowné¢ poprzeczna warstwy asfaltowej nie rzadziejeo 5m

11. Geometria poboczy nie rzadziet oo 100m

12. Jednorodrig powierzchni warstwy asfaltowegjpcena wizualna
jakos¢ wykonania paczen

6.3.2. Badania kontrolne Inzyniera
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Badania kontrolnegshadaniami layniera, ktérych celem jest sprawdzenie, czy §dkoateriatéw budowlanych
(mieszanek mineralno-asfaltowych i ich sktadnikéepjszczy i materiatéw do uszczelnigp.) oraz gotowej warstwy
(wbudowane warstwy asfaltowe, potenia itp.) spetnigjwymagania okrdone w kontrakcie. Wyniki tych badasg podstaw
odbioru. Pobieraniem prébek i wykonaniem biada miejscu budowy zajmujecsinzynier w obecnéci Wykonawcy. Badania
odbywaj si¢ rowniez wtedy, gdy Wykonawca zostanie w pgowiadomiony o ich terminie, jednak niedzie przy nich
obecny.

Rodzaj bada kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowe] i wykmej z niej warstwy podano w tablicy 8.

Tablica 8. Rodzaj badakontrolnych

Lp. Rodzaj bada
1 Mieszanka mineralno-asfaltovfa”
11 Uziarnienie
1.2 Zawarta¢ lepiszcza
1.3 Temperatura ngknienia lepiszcza odzyskanego
1.4 Gestas¢ i zawart@¢ wolnych przestrzeni probki
2 Warstwa asfaltowa
2.1 Wskanik zag:szczenid
2.2 Spadki poprzeczne
2.3 Rownasé
2.4 Grubai¢
25 Zawartd¢ wolnych przestrzerf?
¥ do kadej warstwy i na kade rozpocgte 6 000 rA nawierzchni jedna probka; w razie potrzeby licpbébek mae zosta
zwigkszona (np. nawierzchnie drég w terenie zabudowy)
D wrazie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki

Na etapie oceny jakoi wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowej poddjavartaici dopuszczalne i tolerancje, w
ktorych uwzgédnia sé: rozrzut wysgpujacy przy pobieraniu probek, dokladidametod badé&oraz odsipstwa uwarunkowane
metod; pracy.

Wiasciwosci materiatow naly oceni& na podstawie badgpobranych prébek mieszanki mineralno-asfaltoweggr
wbudowaniem (wbudowanie oznacza wykonanie warssiglawej). Wyptkowo dopuszcza sibadania probek pobranych z
wykonanej warstwy asfaltowej).

6.3.3. Dopuszczalne odchyiki

6.3.3.1Wiasciwasci lepiszcza odzyskanego

Temperatura ngknienia lepiszcza (asfaltu) wyekstrahowanego z naielsi mineralno-asfaltowej nie powinna
przekroczy wartgsci dopuszczalnych dla asfaltu 35/50°6650/70: 63C

6.3.3.2Zawartasé¢ lepiszcza

Zawartd¢ rozpuszczalnego lepiszcza z#ej probki pobranej z mieszanki mineralno-asfaliowe wyjatkowo z
probki pobranej z nawierzchni nie iodbiega od wartgci projektowanej, z uwzgtnieniem podanych dopuszczalnych
odchytek w zalenosci od liczby wynikéw badé&z danego odcinka budowy (tablica 9). Do wynikowl&ianie zalicza si
bada kontrolnych dodatkowych (p. 6.4.).

Tablica 9 Dopuszczalne odchyiki pojedynczego wyniku badaniaedniej arytmetycznej wynikow babdlazawartdci
lepiszcza rozpuszczalnego, [%(m/m)]

Rodzaj mieszanki Liczba wynikéw bada
1 2 od 3 do 4 0d5dé8 od 9 do 19 >20
Mieszanki gruboziarniste +0,6 +0,55 +0,50 +0,40 +0,35 +0,30
Mieszanki drobnoziarniste  + 0,5 +0,45 +0,40 +0,40 +0,35 +0,30

3 dodatkowo dopuszczagsinaksymalnie jeden wynik, sgrod wynikéw bada wzictych do obliczenigredniej arytmetycznej, ktérego
odchytka jest wiksza od dopuszczalnej odchytki dotycej sredniej arytmetycznej, lecz nie przekracza dopusneg odchyiki jak do

pojedynczego wyniku badania
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6.3.3.3Uziarnienie

Uziarnienie kadej probki pobranej z inej mieszanki mineralno-asfaltowej nie zemdbiegé od wartgci
projektowanej, w zalaosci od liczby wynikéw bad&az danego odcinka budowy. Wyniki badaie uwzgédniaja bada

kontrolnych dodatkowych (p. 6.4.).

W wypadku wymagadotyczcych uziarnienia, wyranych jako ktérekolwiek z:

- zawart@¢ kruszywa o wymiarze < 0,063 mm,
- zawart@¢ kruszywa o wymiarze < 0,125 mm,

- zawart@¢ kruszywa drobnego o wymiarze od 0,063 mm do 2 mm,
- zawartd¢ kruszywa grubego o wymiarze > 2 mm,

- zawart@¢ ziaren grubych,

to zadna probka nie nie wykazywa uziarnienia odbiegagego o wgcej niz wartas¢ dopuszczalnych odchytek podanych w

tablicach 10+14.
Tablica 10

kruszywa o wymiarze < 0,063 mm, [%(m/m)]

Dopuszczalne odchytki dotysze pojedynczego wyniku badanigedniej arytmetycznej wynikow baflaawartdci

Rodzaj mieszanki Liczba wynikow bada
mineralno-asfaltowej 1 2 od3do4 od5do8 od 9do 19 >20
Mieszanki gruboziarniste +4,0 +3,6 +3,2 +2.9 +1,2,4 +1,52,0
Mieszanki drobnoziarniste +3,0 12,7 12,4 2,1 +1,8| 1,5
Tablica 11 Dopuszczalne odchytki dotygee pojedynczego wyniku badanigrédniej arytmetycznej wynikéw bafia
zawartdci kruszywa o wymiarze < 0,125 mm, [%(m/m)]
Rodzaj mieszanki Liczba wynikéw bada
mineralno-asfaltowej 1 2 od3do4 od5do8 od 9do 19 >20
AC gruboziarniste +5 4,4 +3,9 3,4 +2,7 +2,0
AC drobnoziarniste +4 +3,6 3,3 2,9 2,5 2,0
Tablica 12 Dopuszczalne odchytki dotygee pojedynczego wyniku badanigrédniej arytmetycznej wynikéw bafia
zawartdci kruszywa drobnego o wymiarze od 0,063 mm do 2 fim/m)]
Rodzaj mieszanki Liczba wynikéw bada
mineralno-asfaltowej 1 2 od3do4 od5do8 od 9do 19 >20
AC W +8 16,1 45,0 4,1 +3,3 43,0
Tablica 13 Dopuszczalne odchytki dotysze pojedynczego wyniku badanigedniej arytmetycznej wynikow baflaawartdci
kruszywa grubego o wymiarze > 2 mm, [%(m/m)]
Rodzaj mieszanki Liczba wynikow bada
mineralno-asfaltowej 1 2 od3do4 od5do8 od 9do 19 >20
ACW +8 6,1 5,0 4,1 +3,3 +3,0
Tablical4 Dopuszczalne odchyiki dotygze pojedynczego wyniku badanigédniej arytmetycznejynikbw bada zawartdci

ziaren grubych, [%(m/m)]

Rodzaj mieszanki Liczba wynikéw bada
mineralno-asfaltowej 1 2 od3do4 od5do8 od 9do 19 >20
Mieszanki gruboziarniste -9+5 -7,6 +5{0 -6,8+5,0 6,1-+5,0 -5,5+5,0 +50
Mieszanki drobnoziarniste -8 +5 -6,7 +4,7 -5,8 +4/5 -5,1 +4,3 -4,4 +4,1 +4,0

Wymagania dotycce udziatu kruszywa grubego, drobnego i wypetniguaainny by spetnione jednoczgie.
6.3.3.4.Zawarta¢ wolnych przestrzeni w mieszance mma

Zawart@é¢ wolnych przestrzeni w prébkach Marshalla oblicia sgodnie z PN-EN 12697-8.
Zawartg¢ wolnych przestrzeni nie nmie przekroczy wartasci podanych w tablicy 6.

6.3.3.5.Pomiar grubgci warstwy

Gruba¢ wykonanej warstwy lub warstw mgg@dbiegé od projektu o wartiei podane w tablicy 15.
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Za grubd¢ warstwy lub warstw przyjmuje eskrednig arytmetyczg wszystkich pojedynczych oznadzgrubaci
warstwy lub warstw na catym odcinku budowy lub odtci czsciowym.
Tablica 15 Dopuszczalne odchytki gruba warstwy, [%0]

. Warstwa asfaltowa lub pakiet warstw
Warunki oceny )
S +w
A — Srednia z wielu oznacaegrubdici oraz iléci
1. — duy odcinek budowy, powierzchnia giisza nk 6 000 i lub
- droga ograniczona kragnikami, powierzchnia wksza nk <10
1000 rAlub

- warstwacieralna, ilé¢ wigksza nk 50 kg/nf
2. — maly odcinek budowy lub <15

- warstwacieralna, ilé¢ wigksza nk 50 kg/nf
B — Pojedyncze oznaczenie grgbio <15
@ w wypadku budowy dwuetapowej, tzn. gdy warssaigralna lub warstwa wiaca jest uktadana z opdieniem, wartéé z wiersza B
odpowiednio obowizuje; w pierwszym etapie budowy do gérnej warstawierzchni obowdzuje warté¢ 25%, a dogcznej grubéci
warstw etapu 1+15%

6.3.3.6.Wskanik zageszczenia warstwy

Wskaznik zag:szczenia warstwy natg sprawdza na probkach wyetych z zagszczonej warstwy, poprzez
poréwnanie gstasci objetosciowej wycktych prébek z gstaicig objetosciows prébek Marshalla formowanych w dniu
wykonywania kontrolowanej dziatki roboczej. Oznauregstaici objetosciowej naley wykonywa: metody hydrostatycz.
Wyniki powinny by zgodne z wymaganiami podanymi w tablicy 6.
6.3.3.7.Wolna przestrzé w warstwie

Wolna przestrzé w warstwie nalgy okreilac wg PN-EN 12697-8. Do oblicaaalezy przyjaé gestas¢ mm-a
oznaczonej wg PN-EN 12697-5 w dniu uktadanej warstavdanym odcinku z podaniem lokalizacji.

6.3.3.8.Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni ngldada nie rzadziej ni co 20 m oraz w punktach gtéwnych tukéw poziomych.
Spadki poprzeczne powinny dygodne z dokumentagcprojektovy, z tolerangj + 0,5%.

6.3.3.9.RO6wNnaG¢ podiuzna warstwy

Do oceny rowngéci podiuznej warstwy wizacej nawierzchni drog wszystkich klas technicznyalery stosowd
metod; z wykorzystaniem faty 4-metrowej i klina lub meyo@wnowanej wyciu taty i klina, mierac wysokd¢ przewitu w
potowie dlugdci taty. Pomiar wykonuje sinie rzadziej, i co 10 m. Wymagana rowfibpodiuzna jest okrédona w
rozporadzeniu dotycacym warunkdw technicznych, jakim powinny odpowiédaogi publiczne.

Wymagana réwnig podhwzna jest okrélona przez wartiei odchyleé rownaci, ktére nie mog by¢ przekroczone w
liczbie pomiaréw stanowtych 95% oraz 100% liczby wszystkich pomiaréw ndaseym odcinku. Przez odchylenie rowaio
rozumie s najwicksz odlegtagé migdzy ta mierzor powierzchri. Wartasci odchyley, wyrazone w mm, okréa tablica 16.

Tablica 16

Rodzaj warstwy Procent liczby pomiaréw

Klasa drogi Element nawierzchni S
konstrukcyjnej 95% 100%
GP.Z Pasy rucr_\u _zasad_nlcze,_ dodatkoweycaenia i wiazaca <9 <10
wytaczenia, jezdnieagtznic

Wymagania dotyczce réwndci podhwznej powinny by spetnione w trakcie wykonywania robo6t i po ich a@eeniu.
6.3.3.10. _ROwng¢ poprzeczna warstwy

Do pomiaru rOwnfci poprzecznej stosujeesinetod rownowang metodzie 4-m faty i klina. Pomiar powiniencby
wykonywany nie rzadziej nico 5m, a liczha pomiaréw nie m®by mniejsza ni 20. Wymagana rowrié poprzeczna jest
okreslona przez wartii odchyla réwnaici, ktére nie mog byc¢ przekroczone w liczbie pomiaréw stangeyich 90% i 100%
albo 95% i 100% liczby wszystkich pomiaréw na bagamdcinku. Odchylenie réwidoi oznacza najwksz odlegtaé
miedzy tay mierzory powierzchm w danym profilu. Wartéci odchyle, wyrazone w mm, okréla tablica 17.

200




D-05.03.05A

Tablica 17
i Procent liczby pomiaréw
Klasa drogi | Element nawierzchni Rodzaj WaFStVYy yp
konstrukcyjnej 90% 95% 100%
GP,Z Pasy rucr_\u _zasad_nlcze,_ dodatkoweycagenia i wigzaca <9 ) <12
wytaczenia, jezdnieatznic

Wymagania dotycgce rowndci poprzecznej powinny kdyspetnione w trakcie wykonywania rob6t i po ich a@eeniu.
6.3.3.11. Pozostate wymagania dla warstwyag#cej

Szerokd&¢ warstwy
Sprawdzenie szerokt warstwy polega na zmierzeniu w poziomignia miernicz, odlegtdgci przeciwlegtych

bocznych krawdzi z czstotliwoscig minimum 3 pomiary na 1 km dla k@dej jezdni.
Szerokaé¢ wykonanej warstwy nieograniczonej krgamikiem nie mae r&ni¢ si¢ od szerokéci projektowanej o vecej niz +
5cm.
Rzedne wysokéciowe warstwy
Rzedne wysokéciowe, mierzone co 10 m na prostych i co 10 m ngpogtuznej i kranedziach,

powinny by zgodne z dokumentacjprojektows z dopuszczalptolerancy = 1 cm, przy czym co
najmniej 95% wykonanych pomiarow nie meoprzekraczaprzedziatu dopuszczalnych odchyle

Uksztattowanie osi w planie

Uksztattowanie osi w planie, mierzone co 100m,pawinno ra@ni¢ sic od dokumentacji projektowej
0 wigcej niz £5¢cm.
Ztacza podtane i poprzeczne

Sprawdzenie prawidiowoi wykonania zcz polega na ogtizinach. Kade zhcze powinny by
rowne i zwizane.
Wyaqlad warstwy

Wyglad warstwy nalgy sprawdza poprzez ogldziny catej powierzchni wykonanego odcinka.

Wyglad warstwy powinien byjednorodny, bez sfan, deformacji, plam i wykrusze

6.4.BADANIA KONTROLNE DODATKOWE

W wypadku uznaniaze jeden z wynikow badakontrolnych nie jest reprezentatywny dla ocenianedcinka
budowy, Wykonawca ma prawagda przeprowadzenia bafi&ontrolnych dodatkowych.
Inzynier i Wykonawca decydygjwspdlnie o miejscach pobierania prébek i wyznatzedcinkéw czéciowych ocenianego
odcinka budowy. Jeli odcinek czsciowy przyporadkowany do badakontrolnych nie mge by¢ jednoznacznie i zgodnie
wyznaczony, to odcinek ten nie powiniertlmniejszy nk 20% ocenianego odcinka budowy.
Do odbioru uwzgjdniane § wyniki bada kontrolnych i bad& kontrolnych dodatkowych do wyznaczonych odcinkéw
czesciowych.
Koszty bada kontrolnych dodatkowych zadanych przez Wykonaw@onosi Wykonawca.

6.5.BADANIA ARBITRA ZOWE

Badania arbitrzowe g powtdrzeniem badakontrolnych, co do ktérych istnigjuzasadnione spliwosci ze strony
Inzyniera lub Wykonawcy (np. na podstawie wtasnychabpd

Badania arbitrzowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezaée laboratorium, ktére nie wykonywato bada
kontrolnych.

Koszty bada arbitrazowych wraz z wszystkimi kosztami ubocznymi ponadsorsa, na ktérej niekordy przemawia
wynik badania.

Whniosek o przeprowadzenie badarbitrazowych dotycacych zawartéci wolnych przestrzeni lub wskaika
zag:szczenia naley ztozy¢ w ciggu 2 miesicy od wptywu reklamacji ze stronydyniera.

7. OBMIAR ROBOT

201




D-05.03.05A

7.1.0GOLNE ZASADY OBMIARU ROBOT
Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w STWIORB DOM30.00. ,Wymagania ogolne” p.7.

7.2.JEDNOSTKA OBMIAROWA

Obmiaru Rob6t warstw bitumicznych dokonuje sa budowie. Jednostlobmiaru jest:
- 1 nf (metr kwadratowy) wykonania warstwyacej AC 16W (KR2) grubszi 6 cm
- 1 nt (metr kwadratowy) wykonania warstwy wyréwnawczej

8. ODBIOR ROBOT

8.1.0GOLNE ZASADY ODBIORU ROBOT
Ogoblne zasady odbioru robét podano w STWIORB D-0/30.00. ,Wymagania og6lne” p.8.
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z Dokumentaérojektowa, STWIORB i wymaganiami
Inzyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toieji wg pkt. 6 niniejszej STWiIORB-

daty wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1.0GOLNE USTALENIA DOTYCZ ACE PODSTAWY PLATNO SCI
Ogolne ustalenia dotygee podstawy ptatrigi podano w STWIORB D-M-00.00.00. ,Wymagania ogdlpe9.

9.2.CENA JEDNOSTKI OBMIAROWEJ

Placi s¢ za jednosti obmiaru wg p.7.2 wykonania warstw nawierzchni ioha asfaltowego. Cena jednostkowa jest

cemy usredniony dla przygtego sposobu wykonania i obejmuje:

—  prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie Robot i jego utrzymanie,

—  koszt zapewnienia niezbnychsrodkéw produkcii,

- zakup, dostarczenie i sktadowanie materiatow,

— opracowanie recepty laboratoryjnej wraz z wykonamigeztzdnych bada,

- wykonanie préby technologicznej i odcinka prébnegaz z wykonaniem niezlnych pomiaréw i sprawdag

— oczyszczenie i przygotowanie pogdo

- wyprodukowanie mieszanki i jej transport na miejat@idowania,

— zabezpieczenie, zakrycie i odkrycie- kegnikow i sciekow korytkowych, studni rewizyjnychiciekowych, dylatacji,
urzadze infrastruktury technicznej niezg@anej z drog,

- roziozenie i zagszczenie mieszanki betonu asfaltowego,

- wykonanie ziczy,

— zabezpieczenie krawzi,

— przeprowadzenie pomiaréw i badéaboratoryjnych, wymaganych w STWIORB, w tym dddato zleconych przez
Inzyniera,

- naprawa warstwy po pobraniu probek i wykonaniu bada

- inwentaryzacja geodezyjna po wykonaniu warstwy,

—  koszty zwizane z utrzymaniem czysto na przylegajcych drogach,

- uporzdkowanie miejsca prowadzonych robaét,

— wykonanie innych czynrgi niezlkednych do realizacji Robdt aofiych niniejsa STWIORB i zgodnych
z Dokumentagj Projektovy i STWIORB.
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10. PRZEPISY ZWI AZANE

10.1. NORMY

1. ,Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowyclowerzchniowych utrwale na drogach krajowych
WT-1 2010 Wymagania Techniczne”

.Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych-®/Z010 Wymagania techniczne”

~WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008”

~WT-3 Emulsje asfaltowe 2009”

Polskie Normy powotane w WT-1

Polskie Normy powotane w WT-2

Polskie Normy powotane w WT-3

Rozporzdzenie MTIGM w sprawie warunkéw technicznych, jakpowinny odpowiada drogi
publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. nr 43 z dnia @roa 1999)

. Zarzdzenie Nr 102 Generalnego Dyrektora Drog Krajowygltostrad z dnia 19.11.2010r w sprawie

stosowania wymagatechnicznych na drogach krajowych.

© NOoO O h WD

O

203




D-05.03.05A

204




