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1. Wstep
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngjwgymagania dotyce wykonania i
odbioru balustrady ulicznej w zg#ku z przebudowdrogi powiatowej nr 4801P na odcinku
droga krajowej nr 5 — gbcze.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktirpezetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkdid..

1.3. Zakres robot obych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyggowadzenia robo6t przy ustawieniu
urzadzen zabezpieczagych ruch pieszych i obejmy;

- ustawienie segmentéw balustrady ulicznej sztywnéjld wysokéci 1,20 m, rozstaw
szczebli 0,14 m, rozstaw stupkéw co 2,0 m w fundacreebetonowym.

1.4. Okrélenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej STg szgodne z obowkzujgcymi normami i ST
D-M.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

1.5. Ogodlne wymagania dotygz robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za j&kadch wykonania oraz za zgoditoz
przepisami energetycznymi, ST i poleceniamiymera.

Ogolne wymagania dotygze rob6t podano w ST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogaln
2. Materiaty

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu balustuidznych wedtug zasad niniejszej
specyfikacji 8:

2.1.Balustrada uliczna sztywna U-11a

2.1.1.Stupki, pochwyt i przegg z rur stalowych grednicy zewgtrznej Dz=80 mm,
grubaici scianek s=4 mm.
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Rury powinny odpowiada wymaganiom PN-H-74219, PN-H-74220 lub innegj
zaakceptowanej przezzyniera.

Powierzchnia zewgtrzna i wewgtrzna rur nie powinna wykazywavad w postaci tusek,
pekni¢¢, zawalcowa i naderwa. Dopuszczalnegsnieznaczne nierOwioi, pojedyncze rysy
wynikajagce z procesu wytwarzania, miesgzoz s¢ W granicach dopuszczalnych odchytek

wymiarowych.
Konce rur powinny b§ obckte réwno i prostopadle do osi rury.

Pazgdane jest, aby rury byty dostarczane o:

- dlugasciach doktadnych, zgodnych z zaméwieniami; z dopzaizy odchytig + 10 mm,

— dlugasciach wielokrotnych w stosunku do zaméwionych diagdoktadnych poriiej 3 m z
naddatkiem 5 mm na kde ckcie i z dopuszczalnodchytlg dla catej diugéci wielokrotnej,
jak dla dtugaci doktadnych.

Rury powinny by proste. Dopuszczalne miejscowe odchylenia od rogt powinny
przekracza 1,5 mm na 1 m dtugai rury.

Rury powinny by wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych praemy (np. R55,
R65, 18G2A): PN-H-84023-07, PN-H-84018, PN-H-840R8-H-84030-02 lub inne normy.

Do ocynkowania rur stosujecgjatunek cynku Raf wg PN-H-82200.
2.1.2Szczeble z ptaskownika.

Ksztattowniki powinny odpowiada wymaganiom PN-H-93010. Powierzchnia
ksztattownika powinna l#ycharakterystyczna dla procesu walcowania i woldavad, jak
widoczne tuski, pkniecia, zawalcowania i naderwania. Dopuszczalnessingte wady przez
szlifowanie lub dtutowanie z tynmige obrobiona powierzchnia powinna itagodne wygicia i
zaokgglone brzegi, a gruo ksztattownika nie mie zmniejszy sie poza dopuszczadrdolng
odchytke wymiarowg dla ksztattownika.

Ksztattowniki powinny by obcite prostopadle do osi wzdine] ksztattownika.
Powierzchnia kacow ksztattownika nie powinna wykazy@vezadzizn, rozwarstwie pekniec i
sladoéw jamy skurczowej widocznych nie uzbrojonymeoki

Ksztattowniki powinny by ze stali St3W lub St4W oraz ndigvtasndci mechaniczne
wedtug PN-H-84020 lub innej uzgodnionej stali imgrpomedzy zgtaszajcym zamowienie i
wytworca.

2.2. Farba ftalowa ogolnego stosowania:

- farba podktadowa,
— farba nawierzchniowa kryga (kolor biaty i czerwony).
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2.3. Smota — do pomalowania na ggy cz$ci stupka do zakopania w ziemi.
2.4. Beton klasy C12/15 — wymagania jak w wg PNZ§-1.

3. Sprzet

- betoniarka przewma,
- sprzt spawalniczy.

4. Transport
Elementy pogczy oraz inne materiaty do jej wykonania przeatwe mog by¢ dowolnymi
srodkami transportu. Natg utozy¢ je rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej i

zabezpieczy przed maliwoscig przesuwania podczas transportu.

Beton naley przewozt specjalistycznymi samochodami do transportu betonu
5. Wykonanie robot

5.1.0g0dlne warunki wykonania robot
Ogodlne warunki wykonania robét podano w ST D-M.00000 ,Wymagania ogolne”.
5.2.Zakres wykonywanych robot
5.2.1.Zakup i transport materiatow przewidzianych w nsgej ST do wykonania robot.
Wykonawca jest zobowzany do zastosowania materialtdw wyszczegolnionych w
punkcie 2 niniejszej specyfikacjZrodta pozyskania materiatbw musmzyska
akceptagj Inzyniera. Transport materiatdw opisano w punkcierlajszej ST.
5.2.2.0znakowanie robét prowadzonych w pasie drogowym
Oznakowanie robot prowadzonych w pasie drogowyneirdwykonywanych robot
nalezy oznakowad zgodnie z Zajcznikami Nr 1, 2 i 4 do rozpogdzenia Ministra
Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. W sprawie zagdtowych warunkow
technicznych dla znakéw i sygnatéw drogowych onaadeen bezpieczastwa ruchu
drogowego i warunkéw ich umieszczania na drogach pb81 Dziennik Ustaw Nr
220 z dnia 23 grudnia 2003 r.

5.2.3.Sytuacyjne wyznaczenie odcinkOw ustawianej baldgtra

Sytuacyjnego wyznaczenia odcinkow ustawianej badgtnaley dokona w oparciu
o dokumentagj projektows. Nalezy wyznaczy miejsca osadzenia stupkow.

5.2.4.Montaz balustrady ulicznej sztywnej U-11a
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W miejscach wyznaczonych do osadzenia stupkow trallys naley wykona&
otwory o gkbokasci 600 mm i przekroju 400x400 mm. W otworach wykayeh w
rozstawie co 2,0 m i odlegda 0,5 m od lica kraenika osadz stupki w
fundamencie betonowym. Przed osadzeniem stupkéwndaimencie, ¢&¢ stupka
600 mm od dotu naky pomalow& na gogco smos.

5.2.5. Malowanie balustrady ulicznej sztywnej

Naziemm czes¢ stupka nalgy pomalowa na kolor popielaty. Maluje sdwukrotnie:
pierwszy raz farp podktadowy, drugi raz farh kryjaca. Przed malowaniem
balustrag nalezy oczyci¢ z rdzy szczotkami drucianymi lub w inny sposoéb
zaakceptowany przez4yniera.

6. Kontrola jako sci robot
Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogtlne
6.1.Badania na etapie akceptacji materiatow

Uzyte przez Wykonawg robot materiaty pod wzgllem jakdci musz odpowiadéa
ustaleniom punktu 2 niniejszej ST oraz podanyctmor

6.2.Badania w trakcie trwania robot
6.2.1 Prawidiow@¢ wykonania elementow balustrady oceniongzie na podstawie
zgodndci wykonanych elementéw z ustaleniami niniejszej iISDokumentaciji

Projektowe.

6.2.2 Prawidlowa¢ osadzenia balustrady najekontrolowa& na podstawie zgodho z
Dokumentagj Projektovy.

6.2.3 Prawidiowd¢ malowania elementéw balustrady rigi&kontrolowa& na podstawie
ustalé niniejszej ST i Dokumentacji Projektowe;.

7. Obmiar robét
Jednostlk obmiaru robét jest 1 m (metr) wykonanej i ustavejdmalustrady.

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST D-M.00@VB@ymagania ogolne”.

8. Odbior robot
8.1. Ogolne zasady odbioru robo6t podano w ST D-M@OO0 ,Wymagania ogolne”.

9. Podstawa ptatndgci
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Ogolne wymagania dotygee ptatnéci podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

Cena wykonania robot obejmuije:

— transport materiatow przewidzianych do wykonaniaoto

— oznakowanie robot prowadzonych w pasie drogowym,

— wyznaczenie sytuacyjne miejsc wykonania balustraudyeczy,

— zakup materiatéw,

— przygotowanie elementow balustrady,

— wykonanie otworéw pod fundament betonowy z zatagemk transportem gruntu na
odktad Wykonawcy,

— wykonanie fundamentow betonowych,

— malowanie dotu stupkow smgpt

— o0sadzenie stupkéw w fundamentach,

— malowanie dwukrotnie segmentow balustrady (podkisdobnawierzchniowe),

— przeprowadzenie niegbnych pomiarow i bada

— uporzdkowanie placu budowy.

10. Przepisy zwpzane

PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane naogor

PN-H-74220 Rury stalowe bez szwggmnione i walcowane na zimno
0g6lnego przeznaczenia

PN-H-92202 Blachy stalowe cienkie walcowane nacpor

PN-H-93200-02 Walcéwka i gty stalowe okggte walcowane na ggco. Walcowka i
prety ogolnego zastosowania. Wymagania.

PN-H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane naggar.

PN-H-84018 Stal niskostopowa o0 podisyonej wytrzymatgci.
Gatunki

PN-H-84019 Stal wglowa konstrukcyjna wiszej jakdci ogolnego
przeznaczenia. Gatunki

PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogélnegemaczenia.
Gatunki

PN-H-84023-07 Stal okrglonego zastosowania. Stal na rury

PN-H-84030-02 Stal stopowa konstrukcyjna. Stal do rgVania. Gatunki
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PN-EN 206-1:2003 Beton. €& 1: Wymagania, wigiwosci, produkcja i zgodrig

Zalkacznik Nr 4 do rozporgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003V sprawie
szczegotowych warunkow technicznych dla znakowgnsyow drogowych oraz udzen
bezpieczéstwa ruchu drogowego i warunkow ich umieszczaniamaach poz. 2181
Dziennik Ustaw Nr 220 z dnia 23 grudnia 2003 r.
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