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1. Wstep
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngjwg/magania dotycgee wykonania i
odbioru frezowania nawierzchni bitumicznej na zimmazwigzku z przebudow drogi
powiatowej nr 4801P na odcinku droga krajowej rrBgbcze.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktiperetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkdid..

1.3. Zakres robot obych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyezykonania robot przy frezowaniu
istniejgcej nawierzchni bitumicznej na zimno i obejmu;j

- frezowanie istniejcej nawierzchni bitumicznej nagipokas¢ okreslong w
Dokumentacji Projektowej wraz z zatadunkiem i tggoréem destruktu na
skfadowisko,

- frezowanie rowkow w wykonanej konstrukcji bitummeg jezdni pod krawzniki
na gkbokai¢ i szerokd¢ okreslong w Dokumentacji Projektowej wraz z
zatadunkiem i transportem destruktu na sktadowisko.

Uwaga:
Destrukt bitumiczny stanowi wiasfio Zamawiajcego i odtransportowanyetizie przez
Wykonawe na sktadowisko wskazane przezyniera na odlegig do ... km.

1.4.0Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej S sgodne z obowzujacymi odpowiednimi normami i
ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

1.4.1Frezowanie nawierzchni bitumicznej na zimno- kdoirn@any proces skrawania gornej
warstwy nawierzchni bitumicznej, bez jej ogrzewania okrélong gicbokas¢.

1.4.2 Frezarka drogowa — maszyna do frezowania skrawaai&jerzchni na zimno.
1.5.0g0Ilne wymagania dotygee robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za j&kach wykonania oraz za zgoditoz

Dokumentacj Projektovs, ST i poleceniami liyniera.
Ogolne wymagania dotygze robot podano w ST D-M 00.00.00. ,Wymagania ogaln
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2. Materiaty
Nie wystpuja.
3. Sprzet

3.1. Do wykonania frezowania istrdegj nawierzchni bitumicznej nafg stosowa frezarki
drogowe umaliwiajace frezowanie na zimno na oki@ng gtebokas¢ z doktadnécia do 5
mm.

Frezarka powinna ldysterowana elektronicznie i zapewdz@chowanie wymaganej roOw4to
oraz pochylé poprzecznych i podiunych powierzchni po frezowaniu. Wymagania réwaio
okreslono w punkcie 5 niniejszej ST.

Szerokac¢ bebna frezugcego powinna biydobrana zalaie od zakresu robét. Przy lokalnych
naprawach szeroké bebna lzdzie dostosowana do szerékoppowierzchni skrawanej
nawierzchni. Przy frezowaniu catej jezdni szerkakdebna skrawajcego powinna byco
najmniej rowna 1400 mm.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanyraifkeé musz by¢ wyposaone w
system odpylania. Wydaj’é frezarek powinna zapewmiavykonanie rob6t w terminie
okreslonym w kontrakcie, przy jak najmniejszym zakidéaewi ruchu.

Wykonawca mee wy¢ tylko frezarki zaakceptowanej przezzymiera. Do uzyskania
akceptacji sprgu Wykonawca powinien przedstawidane techniczne frezarek, a w

przypadkach jakichkolwiek wtpliwosci przeprowadzi demonstragj pracy frezarki, na
wiasny koszt.

4. Transport

Materiat (destrukt bitumiczny) uzyskany z rozbidrkioze by przewaony dowolnymi
srodkami transportu zaakceptowanymi przezyimera.

5. Wykonanie robo6t
5.1. Ogolne warunki wykonania robot
Ogodlne warunki wykonania robét podano w ST D-M.0Q000 ,Wymagania ogolne”.
5.2.Zakres wykonywanych robot
5.2.1.0znakowanie robot prowadzonych w pasie drogowyntit@dwykonywanych roboét
naleey oznakowa zgodnie z ,Instrukg oznakowani robot prowadzonych w pasie

drogowym” stanowjcg zat. nr 1 do zaggdzenia Ministrow Transportu i Gospodarki
Morskiej oraz Spraw Wewitrznych nr 184 z dnia 06.06.1990r.
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5.2.2Rozbiérka warstwy bitumicznej przez frezowanie

Nawierzchnia powinna leyfrezowana do gbokdsci i szerokdéci oraz pochylé
zgodnych z Dokumentacja Projektpw

Nieréwnaici sfrezowania powierzchni mierzonagtagodnie z BN-68/8931-04, przy
uzyciu klina pomiarowego o szerad@ 40 mm powinny wynosinie wiecej niz 8 mm.

Jezeli ruch drogowy bdzie dopuszczony po sfrezowanejsz jezdni, to wéwczas, ze

wzgleddw bezpieczestwa musz by¢ spetnione naspujace warunki:

a) nalery usuny¢ sfrezowany materiat i oczgi¢c nawierzchng,

b) przy frezowaniu poszczegolnych pasow ruchu, wysogodtuwznych, pionowych
krawedzi nie mae przekracza40 mm,

c) pionowe krawdzie poprzeczne na zakxenie dna roboczego powinny iie
klinowo sciete kravedzie.

Nawierzchnia powinna Bysfrezowana na gbokas¢ okreslong w Dokumentacii
Projektowej z doktadrieia £ 5 mm.

6. Kontrola jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogbine
6.1. Minimalna cgstotliwos¢ pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres pomiarow kontrolnych nawierzchni feeaoej na zimno

Lp. Wiasciwosci nawierzchni Minimalna estotliwos¢ pomiaréw
1 | Réwnda¢ podiwzna lat 4-metrowg co 20 m

2 | R6bwna¢ poprzeczna tat4-metrova co 20 m

3 | Spadki poprzeczne co 50 m

4 | Szerokéc¢ frezowania co50m

5 | Gkbokdi¢ frezowania na biaco

6.2. Ré6wndé¢ nawierzchni

Nieréwnaici powierzchni po frezowaniu mierzonegtdtmetrows zgodnie z BN-68/8931-04
nie powinny przekracze6 mm.

6.3. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powibg§ zgodne z Dokumentag]
Projektow, z tolerang} +0,5%.

6.4. Szerok& frezowania
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8.1.

10.

Szeroka¢ frezowania powinna odpowiaglaszerokdci okreslonej w Dokumentacii
Projektowej z doktadnimia £5 cm.

6.5. Gkbokas¢ frezowania

Glebokas¢ frezowania powinna odpowiaglagicbokasci okreslonej w Dokumentacii
Projektowej z doktadnia £5 mm.

Obmiar robot
Jednostl obmiaru robét jest imetr kwadratowy) sfrezowanej nawierzchni bitumiejz

Ogolne wymagania dotygee obmiaru podano w ST D-M.00.00.00. ,Wymaganidmgt

Odbior robot

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST D-M@OO0 ,Wymagania ogolne”.

Podstawa ptatndgci
Ogolne wymagania dotygee ptatnéci podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogéine”.
Cena wykonania robot obejmuije:

- wyznaczenie powierzchni frezowania,

- 0znakowanie robot,

- frezowanie nawierzchni bitumicznej i rowkow podkegnik,

- zatadunek i odtransportowanie destruktu bitumicenegsktadowisko wskazane przez
Inzyniera,

- pomiar inwentaryzacji geodezyjnej przed i po freaom w celu okréenia ilosci
destruktu,

- uporzadkowanie miejsc prowadzonych robot.

Przepisy zwpzane

Instrukcja oznakowania robo6t prowadzonych w pagiegowym. Zajcznik nr 1 do
zarzdzania Ministrow Transportu i Gospodarki MorskiggoSpraw Wewgtrznych nr 184
z dnia 06.06.1990r.

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rosanmawierzchni planografem i tat
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